
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Sedilift© 

Automatisierter Geröllfang  
 

zum Einsatz in 
Abwasser- und Regenwasseranlagen 

mit integrierbarem Anti-SULFID-System  
 

Ihren Ansprechpartner finden Sie unter 

www.une-online.com 
 

Wir sind Fördermitglied der Fachfördergemeinschaft 

 
 

Hersteller  
 
GRAFE Elektromaschinen-  
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Geröll im System – eine reale Gefahr 
 
Abwasser- und Regenwasseranlagen führen Sedimente 
und Sperrstoffe mit sich. Das ist kaum zu verhindern.  
 
Bleiben diese Stoffe auf dem Weg zur 
Abwasserreinigungsanlage liegen, behindern sie nicht nur 
den Abfluss und es bilden sich Staubereiche, in denen 
Ablagerungen stattfinden.  
 
Gelangen Sedimente in Abwasserpumpwerke, stellen sie 
eine Gefahr für die installierten Pumpen dar. Einmal in die 
Druckleitung gelangt, können Sedimente dort die 
hydraulischen Bedingungen verschlechtern oder 
behindern. Sinkende Förderleistung und/oder steigender 
Energieverbrauch, Aufwand und Kosten sind die Folgen.    
 
Anlagerungen und Staubereiche in Abwasseranlagen, 
sowie die damit einhergehenden verlängerten Fließzeiten 
bilden Grundlage für SULFID-Probleme. Die Bildung von 
toxischem Schwefelwasserstoff ist die Grundlage für 
Geruchsbelästigungen, Gefahr für Gesundheit und Leben 
von Menschen.  Biogene Korrosion führt zur Zerstörung der 
Abwasseranlagen. Die Folgen sind verkürzte 
Sanierungszeiträume, steigende Kosten und zunehmend 
rechtliche Konsequenzen. 
 
Aufwendige Reinigungsleistungen sind die Folge, um die 
erforderliche Funktion und Standzeiten zu erreichen. 
 

 
 
Sedilift© - Einsatzempfehlung  
 
Der Einsatz bietet sich überall dort an, wo mit 
entsprechenden Sedimentbelastungen zu rechnen ist, wie 
 
- Pumpwerke, Staubecken, Rückhaltebecken 
- Abwasserreinigungsanlagen 
- Kanalstrecken 
- Gefälledruckleitungen 
 
in Trenn- und Mischwasser-Kanalisationssystemen.  
 
Das installierte Absperrsystem kann in ein vorhandenes   
Kanalmanagement- und -bewirtschaftungssystem  
integriert und automatisiert werden.    
 
 
          

Sedilift© - Konstruktive Merkmale  
    
Das automatisierte Geröllfangsystem Sedilift© stellt eine 
ausgereifte Lösung dar, deren Zuverlässigkeit und einfache 
Handhabung unter Beweis gestellt wurde.  Durch den 
modularen Systemaufbau und die projektgebundene 
Konstruktion ist eine Systemoptimierung möglich, deren 
Ergebnisse höchste Zuverlässigkeit und geringste 
Betreiberkosten sind. 
 

 
Sedilift© - Einsatzparameter 
 
Das System wird auf die speziellen Projektparameter hin 
konzipiert.  

 

 
 

Modulares Sedilift© -System  
    
Bestandteile des modularen Systems: 
 
- Betonfertigteilschacht in hochwertiger Ausführung 
- Anschlüsse nach Absprache 
- medienberührte Ausrüstung in Edelstrahl 1.4571 
- automatisierte, manuell einzuleitende Bedienung 
- Reinigungssystem  
- Absperrsystem 
- Abdecksysteme  
- Geröllcontainer mit Entwässerung 
 
 

Sedilift© - Optionen 
 
- GRAFE-aerob-Belüftungssystem 
- medienseitiger Schacht-Oberflächenschutz  
- Kunststoffschacht für Systeme bis 70 m³/h 
- überirdische Umhausung  
- Abdeckungen und Geländer 
- Füllstandsmessung und Fernanbindung 
 
  

Planung, Lieferung, Montage, Service 
 
Wir unterstützen Sie von der Planung bis zum Betrieb. 

Sedilift© - überirdischer Teil mit 
Hebezeug,  Schütte und Container-
stellplatz [GRAFE] 

Sedilift© - Geröllfangkorb mit Aufzug- 
und Kanal-schiebersystem im Schacht 
[GRAFE] 

Ihren Ansprechpartner finden Sie unter 

www.une-online.com 
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